- [l
f’ssmaChl nes . CD m FISS GmbH Phone +49 (0)7181 60696-0 Managing Directors: Klaus

friedrich // industrial // solutions // services HauptstraRe 8 Fax: +49 (0)7181 60696-00  Friedrich, Michael Friedrich
73650 WINTERBACH E-Mail info@fissmachines. com Amtsgericht Stuttgart HRB
GERMANY 783559

USt-ID-No.:DE35 0949 264

SW BA WO08-22 5-osiowe centrum obréobcze z dwoma wrzecionami

BA2410, uzywane

Producent : SW

Numer produktu:
BA2410

Description

Centrum obrdébcze Poziome
Producent SW

Model BA W08-22
Rok produkgji 2020
Liczba godzin pracy ok. h

Czas pracy wrzeciona ok. h

Dane techniczne

e System sterowania: Siemens SINUMERIK 840 D Solution Line
e Wersja z 2 niezaleznymi osiami Z

e Wrzeciono HSK A63 o0 momencie obrotowym 80 Nm (2x)

e Zakres predkosci obrotowej 17 500 obr./min

e Moc 35 kW

e Moment obrotowy 80 Nm

e Moc znamionowa 26 kW

¢ Moment znamionowy 60 Nm
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Napedy posuwowe

e Silniki liniowe Siemens, typ 1FN3
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e System bezposredniego pomiaru potozenia bezwzglednego
e X1/X2, Y oraz Z1/Z2, kazda z nich zaprojektowana jako os liniowa

Dane techniczne:
Os Predkosc¢ przesuwu przyspieszenie

¢ X120 m/min 10 m/s?
¢ Y120 m/min 11 m/s?
e Z 120 m/min 20 m/s?

Magazyn narzedzi

e tancuch magazynu prowadzony po szynach prowadzacych

e System pobierania

e Pojemnos¢: 84 narzedzia (2 x 42 pozycje)

e Uchwyt narzedziowy kompatybilny z wrzecionem HSK 63
e Zarzadzanie narzedziami: kodowanie statych pozycji

¢ Maksymalna dtugos$¢ narzedzia: 550 mm

e Czyszczenie powierzchni po stronie magazynu

e Uchwyt narzedziowy: HSK-A63

¢ Sita posuwu > 18 kN

2 zestawy rozdzielaczy oleju do stotu obrotowego NC

o dla obszaréw roboczych 1i 2 (osie Ai U)

¢ NW6 - niekontrolowany

e uszczelnione w celu zapobiegania wyciekom oleju

e 12 toréw rozdzielczych

¢ maks. ci$nienie robocze uktadu hydraulicznego 250 bar
e maks. ci$nienie robocze uktadu pneumatycznego 8 bar

2 zestawy podpdr mostka zaciskowego

e do montazu mostka zaciskowego, przyrzadéw lub systemu 5-osiowego,
e z 12-droznym szybkoztgczem do uktadéw hydraulicznych/pneumatycznych o ci$nieniu maksymalnym 250 bar

2 zestawy przygotowania do kompensacji skretnej

e Przygotowanie do montazu hydraulicznego modutu kompensacyjnego dla 4. osi w przypadku stosowania
uchwytéw wrazliwych na skrecanie, a takze przy obcigzeniach mimosrodowych

5. oS, podwdjny naped bezposredni
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obejmujacy:

¢ 2 stoty NC z napedem bezposrednim, 0 340 mm
(osie C1/C2 lub W1/W2)
zamontowane na wspdlnej belce poprzecznej

e bezposredni, bezwzgledny pomiar kata

¢ Maks. wymiary uchwytu/obrobku: 2 x 0800 x 280 (640) mm

¢ Maksymalna masa uchwytu/obrobku: 2 x 150 kg

¢ Maksymalny moment obrotowy: 990 Nm

e Maksymalna predkos¢: 50 obr./min

o Doktadnos$¢ pozycjonowania = 5"

¢ Moment obrotowy styczny: 3000 Nm mocowanie mechaniczne, zwalnianie hydrauliczne

e wraz z rozdzielaczem oleju, NG 6, nieregulowany, uszczelniony w celu zapobiegania wyciekom oleju,
kompletny montaz na ztgcze wtykowe podpory mostka mocujgcego (rozmieszczenie pinéw zgodnie ze
standardowym schematem pinéw)

Modut hydraulicznej podstawy mocujacej

Mocowanie przedmiotu obrabianego nad zaworami gniazdowymi dla sitownikéw mocujacych dwustronnego
dziatania

e Rozmiar nominalny NG 6

e Zawor regulacyjny cisnienia, maks. 250 bar

e Zawor dtawigco-zwrotny w Ai B

¢ Monitorowanie ci$nienia docisku za pomocg gérnego elektrycznego czujnika ci$nienia

« Cisnienie zaciskania jest utrzymywane za pomoca zawordéw gniazdowych, gdy brama zatadunkowa jest
otwarta lub w przypadku awarii systemu

e Aby utatwi¢ wymiane urzadzenia zaciskajgcego, zawory gniazdowe mozna wytaczaé grupowo za pomoca
systemu sterowania PLC

¢ 1 obieg dociskowy w strefie roboczej 1

¢ 1 obwdd zaciskowy w strefie roboczej 2

o Wejscia i wyjscia programowalne za posrednictwem drugiego kanatu systemu sterowania NC

2 X 3 obwody zaciskowe - dodatkowe elementy na grupe robocza
Pneumatyczny wzmacniacz cisnienia

Wzmacniacz cisnienia do zwiekszania ci$nienia powietrza do 7 baréw w celu mocowania osi Y.

Minimalne ci$nienie musi wynosi¢ 5,5 bara.
Centralny ukiad chtodzenia
Przenosnik tasmowy ze zgarniaczem

(krétkie, potamane wiéry, widry igtowate, odlewy, wiéry odlewnicze; bez grudek, bez splatanych wiéréw)
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¢ nadaje sie do wiéréw o dtugosci < 100 mm

e Szerokos¢ przenosnika 1000 mm

o Wysokos$¢ zrzutu z lejem zasypowym 1100 mm
e Filtr Sciekéw, sito szczelinowe w = 0,35 mm

e Pompa sciekowa 400 I/min

¢ Pojemnos¢ chiodziwa ok. 0,3 m3

1x separator mgty emulsyjnej

o Wiréwka dwustopniowa

e Przeptyw powietrza 1200 m3/h

e Przeptyw powietrza 1200 m3/h

e Wspétczynnik wymiany powietrza > 400 1/h

Automatyczne drzwi zatadowcze
e otwieranie/zamykanie, mechanizm zabezpieczajacy drzwi za pomoca listwy stykowej

Automatyczny cykl ptukania komory zatadowczej

o dla elementéw obrabianych i urzadzeh mocujacych w strefie zatadunku
e programowalny za pomoca drugiego kanatu systemu sterowania NC
e automatyczny start lub obstuga reczna za pomoca przyciskéw

Monitorowanie narzedzi i systemu Planar

¢ Monitorowanie narzedzi pneumatycznych i systemu ptaskiego.

e Potréjne powtdrzenie procesu wymiany narzedzia i czyszczenia w przypadku przekroczenia tolerancji.

o Aktywacja i wybdr pozioméw tolerancji odbywa sie indywidualnie dla kazdego narzedzia za posrednictwem
oprogramowania HMI.

Regulacja potozenia, modut podstawowy

¢ Pneumatyczny uktad sterowania do podparcia przedmiotu obrabianego lub elementé4w mocujgcych
e Pomiar przeptywu

e Z wbudowang funkcjg swobodnego przeptywu

e Po 2 przewody cisnieniowe dla strony A i strony U

e Jednoczesny pomiar po stronie zatadowczej

e 2 linii testowych po stronie A lub U, w zaleznosci od wyboru

e Wykrywalna szczelina >/= 0,05 mm

¢ Wygodna diagnostyka i regulacja za pomoca oprogramowania HMI

e Wartosci pomiarowe sg automatycznie aktywowane po wybraniu uchwytu

Monitorowanie zywotnosci narzedzi i automatyczny wybor narzedzi
zastepczych
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Dodatkowy panel sterowania 19"
do wprowadzania danych na stacji zatadunku magazynkéw
Interfejs Profinet dla automatyki obejmuje:

e Interfejs sprzetowy poprzez Profinet lub tacznik PN
e Konfiguracje oprogramowania podstawowego

LIFE DATA - oprogramowanie CloudPlatform CORE

Termin dostawy natychmiast

Cena na zapytanie

Created on 20.09.2026
Zastrzega sie mozliwos¢ zmian w opisie technicznym i wczesniejszej sprzedazy.



